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upgradovanych pohont AIR TORQUE typu:

AT045U-AT801U
dvojéinnych (,D”) a jednoé&innych (,S")

se zdvihem -90° az 180°
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1) VSEOBECNE

Tento manudl obsahuje dualeZité informace, tykajici se instalace, provozu, udrzby a skladovani pne-
umatickych pohontl AIR TORQUE s pastorkem a ozubnici. Pfectéte si prosim peclivé tyto pokyny
a uloZte je, aby je bylo moZno v budoucnu opét pouZit. Pohony sméji uZivat a Gdrzbu sméji provadét
pouze fadné vyskoleni pracovnici.

2) BEZPECNOST

Pro provoz pohond nepouZivejte hoflavé, oxidaéni, korozi zplasobujici, vybusné nebo nestalé
plyny nebo kapaliny. (PouZivejte pouze bezpetné plyny skupiny 2 dle smérnice 97/26/EC. Dale,
u pohonu, instalovanych v zénach s nebezpeéim vybuchu se presvédZéete, Ze vnitini ¢asti pohonu
nepfichazi do styku s vnéjsi atmosférou.

Podle smé&rnice 2006/46/EC pro stroje Ize pohony klasifikovat jako CAST STROJE (viz PROHLASE-
Ni O VCLENENI). Pohon tedy neni moZno uvést do provozu, pokud strojni zafizeni nebo systém,
ve kterém je pohon vélenén, nebude vyhovovat poZzadavkiim smérnice 2006/42/EC.

Pohony Air Torque jsou navrZeny, vyrobeny a klasifikovany podle smérnice ATEX 94/9/EC (viz §ti-
tek pohonu a bezpeénostni pokyny) Pouziti pohonu v prostiedi s nebezpeéim vybuchu musi odpo-
vidat klasifikaci ATEX, uvedené na §titku pohonu a podle bezpe&nostnich pokynt smérnice ATEX.
Pohony Airtorque smi pouZivat, instalovat a udrzovat pouze néalezité proskoleni pracovnici. Pfi po-
uzivani, instalaci a udrzbé je tieba dbat bezpeénostnich pokynu a pouZivat fadné vybaveni, aby
nedoslo k ohroZeni zdravi nebo k nehodam.

Je dulezité nepfekracovat pfi provozu pohont limity dané v technické specifikaci.

Provozovani pohonu pfi teplotach mimo specifikovany teplotni rozsah vede k poskozeni vnitinich
i vnéjsich soudasti pohonu demontéaz jednoéinného pohonu tak maze byt nebezpeéna).

Pohon smi byt pouZivan pouze v tlakovém rozsahu uvedeném v technické specifikaci. Pouzivani
mimo tlakovy rozsah muaze vést k poskozeni vnitfnich ¢asti i télesa a vik pohonu.

NepouZivejte v korozi zplisobujicim prostiedi pohon s nespravnou povrchovou Upravou. Mize
to zpusobit poskozeni vnitfnich a vnéjsich souéasti.

Neprovadéjte demontaz pruzin. Demontaz pruzin mlze vést ke zranéni osob. Pokud je tfeba pro-
vést udrzbu pruzin, poslete pohon dodavateli.

Pted instalaci a tdrZzbou pohonu uzavfete a odpojte pfivod vzduchu presvédcete, Zze v§echna vzdu-
chova pripojeni jsou bez tlaku.

Je-li pohon pod tlakem, nesmi se provadét demontaz koncovych krytl a rozebirat pohon.

Pohony 4. GENERACE upgradované fady jsou zkonstruovany pouze pro pouZiti na armaturach
Pted instalaci pohonu na kohout se presvédcete, zda maji kohout a pohon stejny smér otaceni
a zda je poloha ukazatele poloh ke spravna.

Je-li pohon vélenén do systému nebo je-li pouZivan v rdmci bezpeénostnich zafizeni nebo obvodu,
musi uZivatel zajistit dodrZeni narodnich a lokalnich zakonu a nafizeni o bezpeénosti.
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3) PRACOVNI PODMINKY A TECHNICKA DATA

Pracovni medium:

Suchy, pfimazavany vzduch nebo inertni plyny, které nezplsobuji korozi, za pfedpokladu, Ze jejich
poutZiti je vhodné vzhledem k vnitinim ¢astem pohonu a pouZitym mazadltim. Pracovni media musi
mit rosny bod rovny -20°C (-4 °F) nebo min. o 10 °C niZ8i neZ je okolni teplota. Max. velikost ¢astic
obsaZenych v mediu nesmi presdhnout 30 um.

Napajeci tlak:

Max. napajeci tlak je 8 bar (116 PSI). Pouze u pohonu AT801 je max. tlak 7 bar.

V8eobecné se pouzivd pro dvojéinné a jednodinné pohony napdajeci tlak od min. 2,5 bar (36 PSI)
do max. 8 bar (116 PSI).

Pracovni teplota:

U standardnich vyrobka od —40 °C (-40 °F) do +80 °C (+176 °F)

U pohont pro vysoké teploty (HT) s O krouzky FPM od -15 °C (+5 °F) do +150 °C (+300 °F)

U pohont pro extrémné nizké teploty (LLT) od -55 °C (-67 °F) do +80 °C (+176 °F)

Upozornéni: Provoz za vysokych a nizkych tepot vyZaduje specidlni mazadla a komponenty. P¥i ta-
kovych aplikacich kontaktujte dodavatele. Provoz pfi vysokych nebo nizkych teplotdch muze ovlivnit
Zivotnost a vystupni kroutici moment pohonu

Provozni doba: (Viz katalog)

Upozornéni: pracovni rychlost zavisi na nékolika faktorech, jako je napéjeci tlak/ kapacita (tj pramér
potrubi/pratokova kapacita nebo pneumatickad pfidavna zafizeni), typ armatury, kroutici moment
a charakteristika kohoutu), pouzity bezpeé&nostni faktor, frekvence operaci a teplota.

Nastaveni drahy a otaceni (viz technicky list):

Standardni pohony (otaceni 90°), pohony 120° (otaceni 120°), pohony 135°(otaceni 135°) a pohony
180°(otaceni 180°)

Nastaveni drahy v poloze 0° (zaviené pisty): + max. 15°-5°. Nastaveni drahy v poloze 90°, 120°,
135°a 180° (oteviené pisty): max. +5°/-15°. U pohonu AT045U je nastaveni drahy v poloze 90° jen na
zvlastni objednavku.

Mazani:

Mazéani pohonu na celou dobu jeho Zivotnosti pfi normalnich provoznich podminkach bylo prove-
deno jiz pfi jeho vyrobé. Standardni mazadlo typu GSTD je vhodné do teplot od -40 °C (-40 °F)
do +80 °C (176 °F). Pro provoz pfi extrémné nizkych (LLT) nebo vysokych (HT) teplotach je zapotrebi
zvlastnich mazadel. P¥i takovych aplikacich kontaktujte svého dodavatele.

Konstrukce:

Pohon s pastorkem a ozubnici, vhodny pro vnitfni i venkovni pouZiti.

Ochrana a odolnost proti korozi:

V8echny dodavané pohony jsou opatfeny ochranou proti korozi pro bézné prostifedi. Pro naro¢né
provozni podminky je tfeba zvolit odpovidajici ochranu proti korozi. Pfed instalaci si prostudujte
katalogovy list s technickymi Gdaji, zda je zvolena ochrana vhodna.

Urcéeni a oznacéeni pohonu:

Pohon je uréen typem, velikosti, pracovnim tlakem, vystupnim krouticim momentem, smérem otace-
ni, smérem plsobeni pruzin, provozni teplotou a typem pfipojeni.

VSechny pohony AIR TORQUE se dodéavaji se §titkem, kde je uvedeno vyrobni &islo a dal§i udaje
nezbytné pro pouZziti, udrzbu, provoz a uréeni pohonu, pfipadné klasifikaci podle smérnice ATEX
94/9/EC.

4) PROVOZNI FUNKCE A SMER OTACENI

Pohon slouZi k ddlkovému ovladani armatur. Operace (otoeni o 90°, 120°, 135°nebo 180°) Ize dosah-

nout riznym zapojenim:

« PFimé pripojeni solenoidového ventilu (5/2 cestného pro dvojé¢inny nebo 3/2 cestného pro jedno-
¢inny pohon) na tlakové vstupy ¢. 2 a 4.

« Zavitové pripojeni (na tlakové vstupy €. 2 a 4) vzduchového potrubi z oddéleného vzduchového
ovladaciho zafizeni.

Standardni smér otaéeni pro zavirani je (tlak na vstupu 4 nebo silou pruzin) po sméru hodinovych

ruéi¢ek. Opaéného sméru otaceni se dosahne, kdyZ pfivedeme tlak na vstup ¢. 2.

Pohony Air Torque se dodavaiji s rliznymi druhy pfipojeni a otaéeni podle poZadovaného typu opera-

ce ainstalace. Viz technicky list.
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* Funkce dvojéinného pohonu (Standardni ota¢eni typu “ST”) Pohled shora

Vzduch je pfivadén do vstupu 2 a tlagi pisty proti vikim Vzduch je pfivadén do vstupu 4 a stlauje pisty
pohonu. Tak je dosazeno otageni proti sméru hodino- ke stfedu pohonu. Tak je dosazeno otageni po sméru
vych rugiéek. Vzduch se vyfukuje otvorem 4 hodinovych ruéi¢ek. Vzduch se vyfukuje otvorem 2.

[~ ~ L 1

* Funkce jednoc¢inného pohonu (Standardni otac¢eni typu “ST") Pohled shora

Vzduch je pfivadén do vstupu 2 a tladi pisty proti vikim Ztrata tlaku vzduchu na vstupu 2 (ztratou tlaku vzdu-
pohonu. Tak je dosaZeno otaceni proti sméru hodino- chu nebo el. signélu) dovoli pruzindm, aby stlacili pisty
vych rugiéek. Vzduch se vyfukuje otvorem 4 ke stfedu pohonu. Tak je dosaZeno otaceni po sméru

hodinovych ruéiéek. Vzduch se vyfukuje otvorem 2.

5) INSTALACE

Pohony AT jsou pneumaticka zafizeni k dalkovému ovladani priimyslovych armatur. Pohony AT maji
uhel otoceni 90°, eventualné 120°, 135° nebo 180° a tak mohou slouZit k otevirani nebo uzavirani
mnoha typu armatur s Ghlem otaceni az 180°.

V8echny nezbytné technické udaje pro spravnou instalaci pohonu na armaturu, tj. rozméry, vystupni
kroutici moment, objem vzduchu, nastaveni zdvihu, pracovni ¢as, pracovni teplota, smér otaceni
a vaha jsou jasné uvedeny na stitku pohonu, v katalogu a technickych listech. NeZ pristoupite k insta-
laci, prectéte si prosim peclivé vSechny tyto udaje.

5.1 DilezZita upozornéni:

« B&éhem instalace nesmi byt na pohon z bezpeénostnich divodu pfiveden tlak.

« PFi pfipojovani pfivodu vzduchu k pohonu se vyZaduje naprosta Cistota, tzn. zavit pfipojovaci
trubky, Sroubeni a tésnéni musi byt ¢isté.

« Montaz prisluSenstvi na pohon provadéjte tak, aby nouzové ovladani solenoidu a horni ¢ast hri-
dele byly snadno pfistupné pro pfipad, Ze by bylo tfeba pfejit na ru¢ni ovladani.

« Pfed osazenim pohonu na armaturu se presvédcete, Ze pohon a armatura jsou spravné oriento-
vany podle pozadovaného sméru otaceni.

« U jednoginnych pohont zajistéte, aby nebezpeéné nebo korozi zpusobujici latky z okolniho pro-
stfedi nepronikaly do vnéjsich komor pouZitim vhodnych filtri nebo solenoidovych ventild.

« Pfi instalaci a provozu pohonu sundejte zatky ze vzduchovych pfipojeni. Chrarite vzduchova
pripojeni, kterad se nepouzivaji okamzité.

5. 2) Ovladani a pFipojeni. Obr. A.

5. 3) Montaz prislus tvi: Sol, idové ventily a spinaci sk¥iriky. Obr. B
Montaz solenoidovych ventili:
Pfed montazi solenoidovych ventill se pfesvédcete, Ze pohon je v zadkladni poloze (uzaviené) s pisty
u sebe:
« Standardni otaéeni typu “ST": (uzavirani po sméru hodinovych rugiéek). Zlabek na htideli nebo
na ukazateli (2) musi byt kolmo vzhledem k podéIné ose pohonu. Pfipojte solenoidovy ventil (4)
na pohon (3) pomoci dodanych §roubt (max. utahovaci moment viz. nize uvedenou tabulku)
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Montaz spinaci skFiriky:
Upevnéte spinaci skfiftku a konzolu (1) na pohon (3) pomoci dodanych
Sroubl (max. utahovaci moment viz. nize uvedenou tabulku).

5. 4) MontaZz armatury obr. C

Pred zahajenim montaZe armatury na pohon se presvédcete, Ze armatura
funguje v poZadovaném sméru otaéeni a Ze armatura a pohon jsou sprav-
né orientovany.

Pozor: PouZivate-li jednoc¢inny pohon, presvéddete se, Ze smér otaceni
bude pro vasi aplikaci v pfipadé vypadku dodavky tlakového vzduchu
nebo el. napéti spravny.

Obr. A

Upevnéte armaturu (5) na pohon (3). Pfesvédcete se, Ze pohon je v zaklad-
ni (uzaviené) poloze.
Existuji 2 zpisoby montaze armatury na pohon:

« PFfima montaz: Zasurite ¢tythranny ht¥idel armatury (5) do pfipojova-
ciho otvoru pohonu (3) a pfiSroubujte ISO pFirubu armatury k pohonu
(max. utahovaci moment viz niZze uvedenou tabulku).

*« MontéZ na konzolu: MontadZ pomoci konzoly (6) a spojky (7). Konzola
se priSroubuje k pohonu a armature, ¢imZ je spoji a spojka spojuje
pohon s hiideli armatury (max. utahovaci moment viz tabulka).

6) UDRZBA

PFi normalnich provoznich podminkach si pohon nevyZzaduje Zadnou
zvlastni udrzbu kromé pravidelnych prohlidek, pfi kterych se kontroluje,
zda je pohon fadné nastaven.

Pfestavbu pohond AIR TOEQUE sméji provadét pouze pracovnici doda-
vatele nebo naleZité vyskolené osoby. PoruSsenim tohoto pokynu zanika
poskytnuta zaruka!

Nahradni dily pro adrzbu je moZno objednat. VSechna tésnéni a loZiska
(meékké soucasti uvedené v tabulce) bude tfeba vyménit po 300 000 az 1
000 000 pracovnich cyklech (podle prostifedi a druhu provozu).

Obr. C

6. 1) Vykres s rozpisem poloZek a doporuéenymi nahradnimi dily

6. 2) Demontaz

Kdy? je tfeba v rdmci udrzby demontovat pohon, demontujte nejprve pohon
z armatury. Pfed zahajenim demontéaze je tfeba se presvédcit, Ze pohon je bez
tlaku. VZdy budte opatrni a dvakrat zkontrolujte, Ze vstupy 2 a 4 jsou odvzdus-
néné a Ze na nich nejsou pfipojeny Zadna zafizeni nebo pfisluS§enstvi. U jed-
nocinnych pohont se prfesvédcete, Zze pohon je pfed demontazi v havarijni
poloze, kdy pruZiny nejsou stlaceny (s pisty uprostied).

A) Demonta? ukazatele polohy a krouzku se stupnici (Cast 19, 19.0, 19.1) obr. 1
« VySroubujte Sroub (39), pokud je namontovan
« Vysurite ukazatele polohy (19 nebo 19.1) z hfidele. Bude moZnéa nutné jem-
né zapacit Sroubovakem.
« Pokud to bude nutné, zvednéte krouzek se stupnici (19.0) z télesa. Bude
mozZna nutné jemné zapacit Sroubovakem.

B) Demontaz dorazovych sroubt (Cast 02) obr. 02
- Demontujte oba dorazové Srouby i s maticemi (04) a podlozkami (03)
* Vyndejte O-krouzky dorazovych S$roubl (11) a zniéte je, pokud ménite
vS§echny mékké éasti

C) Demontaz koncovych kryta (¢asti 30), obr. 03

Tabulka utahovacich

momentl

Sroub [Nm

M5 5->6

M6 10->11
M8 23->25
M10 (48 ->52
M12 |82->86
M14  [132->138
M16 |200 —> 210
M20 (390 ->410
M24 |675-> 705
M30 [1340->1400

» Demontaz koncovych krytl u jednoc¢innych pohon( (demontujte v jednom okamziku jen 1 kryt)

* Povolte Srouby (13) v poradi podle obr. 03, az budou kryty volné, bez tlaku pruzin (u typt AT045U
a AT051U je to 20-23 otacek, u typt AT101U az AT801U je to 4 az 5 otacek). Potom Srouby Uplné
vys$roubujte a sundejte kryt a vyndejte pruziny. Pokud i po povoleni §roub(l pruZiny stale tlaci
na kryt, znamena to, Ze je bud zavadu v pruzinové naplni nebo skute¢nost, Ze pisty nejsou zce-
la zaviené. Demontaz je tedy tfeba prerusit, protoZze pokracovani v demontazi by mohlo vést

ke zranéni.
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« Demontéaz koncovych kryt u dvojéinnych pohond (demontujte v jednom okamZiku jen 1 kryt).
VySroubujte uplné Srouby (13) v pofadi podle obr. 03

* Pomoci Sroubovéaku vyjméte O-krouzky (14). Pokud je vymeénite, staré znicte.

» Pouze u pohont s nastavenim 50 % nebo 100 % vyndejte matici 04R, podlozky 03R a O-krouZek
11R. Pokud vyménite mékké ¢asti, staré znicte.

D) DemontaZ pistl (€ast 40) obr. 04
« Upnéte téleso (50) do svéraku nebo podobného zafizeni a otaéejte hnacim h¥idelem (60), aZ se
pisty (40) uvolni z pastorku a vytdhnéte pisty ven z télesa
« Upozornéni: K demontéazi pistli z télesa nepouZivejte stlateného vzduchu.
* Vyjméte z pisti O-krouzky (16) pomoci malého §roubovaku, demontuje kluznéa loZiska zadni ¢asti
(05) a Eela (15) pistu. Pokud ménite vSechny mékké soudasti, vyfadte demontované O-krouzky
a loZiska.

E) Demonta? h¥idele s pastorkem (Cést 60) obr 05:

* Pokud to bude nutné, demontujte pomoci Sroubovaku krouzek se stupnici

« Demontujte opatrné plochy pojistny krouzek (18) hrotovymi kle§témi, vyjméte tla¢né loZisko (08)
a podlozku (10)

« Zatlac¢te na vrchol hridele (60) smérem doll, az bude ¢astecné vycnivat ze spodni ¢asti télesa a
bude mozné sundat vnitini tlaéné lozisko (08) a vacku (01). Potom vysurite pastorek (60) zcela z
télesa pohonu. Pokud nelze pastorek volné vytlacit, jemné poklepte na vrchol hiidele plastovou
palickou.

* Vyjméte horni a spodni loZiska pastorku (06) a (07) a horni a spodni O-krouzky (20) a (21).

* Ménite-li vSechny mékké ¢asti, vyfadte demontovana loZiska (6) a (7), vnitini a vnéjsi tlacné pod-
lozky (08) a O-krouzky (20) a (21). Tak zamezite zaméné starych a novych dila.

* Po demontéazi v§ech soucasti by mély byt ty dily, které nebudou vymeénény Fadné ocistény a pred
tim, nez budou namazany a znovu namontovany by mély byt prohlédnuty, zda nejsou opotiebo-
vané. Pokud to bude nutné, vyménte zatky (09)

6.3) Montaz
« Pfed montéazi se presvédcete, Ze vSechny soucasti jsou dokonale ¢isté a neposkozené.
* Nahradni dily a pouZité mazivo jsou vhodné pro pracovni teplotu uvedenou v technickém listu
* Poznamka: Firma Airtorque dodava mazivo pro rlizné pracovni teploty (Standard, HT a LLT). Ma-
zivo Dow Corning, typ Molykote G2003 je moZno pouZit pouze pro standardni pohony pro teploty
od -40 °C (-40 °F) do +80 °C (+176 °F)

A) Monta? hridele (Cast 60) obr 06, 07 a 07A

* Osadte horni a spodni loZiska pastorku

» (06) a (07) a horni a spodni O-krouzky pastorku (20) a (21) na h¥idel. NamaZte vnéjsi povrch hfide-
le nahore a dole, jak je uvedeno na obr. 06.

* Vsurite ¢astec¢né hridel (60) do télesa (50), nasurite vacku (01) do spravné polohy (pro standardni
montaz nebo uzamykaci) dle obr. 07 a 07a vzhledem k hornimu a spodnimu konci hfidele a sméru
otaéeni pohonu po pfivedeni tlaku.

« Osadte vnéjsi tlaéné lozisko (08), tlaénou podlozku (10) a vné&jsi pojistny krouzek (18) pomoci
hrotovych klesti.

B) Monta? pista (Cast 40) obr. 08, 09, 10 a 11:

« Osadte O-krouzky pistu (16) a loZiska plasté pistu (05) a hlavy pistu (15).

» Namazte vnitfni povrch télesa (50) a ozubnici pistu (40)

« Pfesvédcete se, Ze vacka je ve spravné poloze jak je uvedeno na obr. 09.

* Nasurite spodni konec hfidele na fadné upevnény odpovidajici protikus.

» P¥i montéazi se standardnim smérem otaceni (zavirani po sméru hodinovych rucic¢ek) otocte téle-
sem asi 0 40-50 ° proti sméru hodinovych ruci¢ek pti pohledu zespodu nebo po sméru hodino-
vych ruéicek pfi pohledu shora (obr. 10).

* VloZte pisty a tlacte je soucasné do télesa, aZ zapadnou a otacejte télesem ve sméru otaceni
hodinovych rucicek (pfi pohledu zespodu) nebo proti sméru hodinovych ruéi¢ek (pfi pohledu
shora) a dokoncete cely zabér.

» Presvédcete se, Ze jsou-li pisty zcela zaviené, je uhel oto¢eni vzhledem k ose télesa u modell
ATO051U az AT801U néco pres 0° (u modelu AT045U je to 0,5° pies 0°) a rozmér “A” je na obou
stranach stejny.
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C) Montéa? koncovych krytt (Cast 30) a pruzin (obr. 12, 13 a 14):

* Montujte v jeden okamzik jen jeden kryt

* Namazte téleso zevnitf

» U jednocinnych pohonu vloZte spravny podéet pruzin (17) podle poZzadované konfigurce podle
vzoru na obr. 12. U modeld AT051U aZz AT801U vloZzte pruziny, jak je uvedeno na obr. 13.

* VloZte tésnici O-krouzky koncovych kryt( (14) do drazek koncovych krytu.

» Osadte koncové kryty na téleso (50). Kontrolujte p¥i tom, jestli O-krouzky zGstaly v drazkach.

* U pohont s nastavenim zdvihu 50% nebo 100% se ptresvédcete, zda jsou nastavovaci §rouby
221G/222 zcela zaSroubované v koncovych krytech.

* VloZzte vS§echny Srouby (13) a utdhnéte je pouze ¢astec¢né. Utahovani dokoncete podle pofadi,
uvedeného na obr. 14. V tabulce je uveden utahovaci moment.

D) Montaz dorazovych $roubt (Cast 02) a nastaveni zab&ru u modelti AT051U az AT801U — obr 15 a 16

» Nasadte na oba dorazové $rouby (02)matice (04), podloZky (03) a O-krouzky (11)

* Nasroubujte dorazové Srouby do télesa.

» Nastaveni zabéru pro standardni smér otaceni (ST) (zavirani po sméru hodinovych ruéiéek)
Nastaveni zabéru v poloze 0° (zavieno) s pohonem v poloze zavieno: utahujte nebo povolujte
pravy dorazovy Sroub (v pohledu shora) (02), aZ dosdhnete poZzadované polohy. Potom zajistéte
polohu Sroubu utazenim matice (04).

Nastaveni zabéru v poloze 90° (otevieno) s pohonem v poloze otevieno: utahujte nebo povolujte
levy dorazovy Sroub (v pohledu shora) (02), az dosdhnete poZadované polohy. Potom zajistéte
polohu Sroubu utazenim matice (04).

U jednoéinnych pohon je tfeba provést zkugebni otoeni a ovéfit nastaveni v poloze otevieno

» U pohont s nastavenim 50°nebo 100% se na nastavovaci §rouby 221G/222G osazuji O-krouzky
11R, podloZzky 03R a matice 04R. Nastaveni zabéru v poloze otevieno u pohonu v ¢asteé¢né nebo
zcela oteviené poloze se provadi takto: Utahujte nebo povolujte nastavovaci Sroub 221G / 222G
dokud nedosahnete poZzadované polohy. Je duleZité, aby oba nastavovaci §rouby byly v kontaktu
s pisty. Potom je zajistéte Srouby 04R

E) MontéaZ krouzku se stupnici a ukazatele polohy (Dily 19, 19.0, 19.1), obr. 17, 18, 19)
* Upevnéte na téleso krouZek se stupnici (19)
* Pokud je to nutné, uvedte do spravné polohy horni adaptér (19.5) a zajistéte ho Sroubem (19.6)
* Nasadte ukazatel polohy (19 nebo 19.1) na hf¥idel a zkontrolujte, zda ukazuje spravnou polohu.
» Potom nasroubujte $roub (39).

7) POKYNY KE SKLADOVANI

Pokud nejsou pohony uréeny k okamzitému pouziti, je tfeba provést nasledujici opatreni:
+ Skladujte pohony v suchu a pfi teploté od —20 °C (-4 °F) do +40 °C (+104 °F)
» Doporucujeme skladovat pohony v jejich plivodnich obalech
* Nesundavejte plastové kryty na vstupech pro pfivod vzduchu.

8) ZVEDANI A MANIPULACE

P¥i zvedani pohont doporucujeme pouZivat pfimérena a povolena zafizeni podle hmotnosti poho-
nu a zachovavat platné zakony tykajici se bezpecnosti prace a ochrany zdravi. Vahy pohont jsou
uvedeny v katalogu a technickych listech. Pfi zvedani a manipulaci je tfeba se vyvarovat naraziim
a pripadnym padam, aby ze zamezilo neopravitelnym poskozenim a nebyla ovlivnéna funkce pohonu.
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0s* 01 08 41 02 04 03 11+ 08 10 39 191 190 18 50
| |

Ex1|Ex2| o d
mm | mm | mm

AT045U | / 8 13

AT 051U]| 10 8 14

AT 101U| 10 | 10 | 16

AT 201U 13 | 10 | 22

AT 251U 13 | 10 | 25 | |Ex2

AT 301U| 17 | 13 | 26

AT351U| 19 | 13 | 36

AT 401U 19 | 17 | 38

AT 451U 22 | 17 | 45

AT 501U 22 | 19 | 48

AT551U| 24 | 19 | 52

AT 601U| 30 | 22 | 58

AT 651U| 30 | 24 | 68

AT 701U| 36 | 22 | 80

AT751U| 46 | 24 | 85

AT 801U| 46 | 24 | 90
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Polozka | Mnozstvi |Poznamka Popis éasti
01 1 neni u pohonu AT045U Vacka (nataveni dorazu)
02 2 neni u pohonu AT045U Dorazovy $roub
03 2 neni u pohonu AT045U Podlozka
04 2 neni u pohonu AT045U Matice (dorazového Sroubu)
05* 2 LoZisko (zadni ¢4ast pistu)
06* 1 LoZisko (horni ¢ast pastorku)
07* 1 LoZisko (spodni ¢ast pastorku)
08* 2 u pohonu AT45U jen 1 ks Tlaéné loZisko (pastorek)
09* 2 neni u pohonu AT801U Zatka
09.1* 2 O-krouzek (pro pohon AT801U)
10 1 Tlaéna podlozka (pastorek)
11* 2 neni u pohonu AT045U O-krouzek (dorazovy Sroub)
12 2 neni u pohonu AT045U Vedeni pistu
13 8/12 (A) Sroub (koncového krytu)
14* 2 O-krouzek (koncového krytu)
15% 2 LoZisko (¢ela pistu)
16* 2 O-krouzek (pist)
17 min. 5, pro AT101U - AT801U Pruzina
max. 12
171 max. 2 neni u AT101U - AT801U PruZina pro AT045U a AT051U
17.2 max. 2 neni u AT101U - AT801U PruZina pro AT045U a AT051U
17.3 max. 2 neni u AT101U - AT801U PruZina pro AT045U a AT051U
18 1 Pojistny krouzek (pastorek)
19 1 neni u AT045U Ukazatel polohy pro AT051U - AT101U
19.0 1 KrouZek se stupnici
191 1 neni u AT051U - AT101U Ukazatel polohy
19.5 1 neni u AT045U - AT101U Horni adaptér
19.6 2 neni u AT045U - AT101U Sestihranny §roub
20* 1 O-krouzek (spodni ¢asti pastorku)
21* 1 O-krouzek (horni ¢asti pastorku)
30 2 Kryt (viko)
39 1 Sroub (ukazatele polohy)
40 2 Pist
a1 1 Identifikaéni §titek pohonu
42 2 Nalepka na krytu
43 1 Stredici ndkruzZek (pouze na objednavku)
50 1 Téleso
60 1 Hridel
60.1 1 pouze pro ochranu povrchu E a F|Integrovany htidel
65 1 Plastova vlozka

* Doporucené nahradni dily pro udrzbu
Poznadmky: A) 12 ks u modelt AT701/AT751U
B) 16 ks u modelu AT801U
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DalSi informace ziskate na internetu

www.fluidhohemia.cz
www.fluidtechnik.eu
www.parker-origa.cz
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Autorizovany distributor v Ceské republice:

HUIDTECHNIH

bohemia

FLUIDTECHNIK BOHEMIA, s. r. 0., Olomoucka 87, 627 00 BRNO, tel.: +420 548 213 233-5, +420 548 426 811, fax: +420 548 213 238
POLICKA — Druzstevni 422, 572 01, tel.: 461 722 319, fax: 461 721 044 « NOVE MESTO NAD METUJI — Vrchoviny 29, 549 01,
tel./fax: 491 472 844, tel.: 491 472 328 « OPAVA — Hradecka 668/1, 746 01, tel.: 553 770 911, fax: 553 770 912,

LOUNY - Vladimirska 2457, 440 01, tel./fax: 415 658 703 « PLZEN-Slovany — Brojova 16, 326 00, tel.: 378 121 340, fax: 378 121 341
E-mail: brno@fluidbohemia.cz « www.fluidbohemia.cz
NON STOP linka technické podpory: 548 426 832



