Nozové Soupatko L15
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0. POPIS

Model L15 je jednosmérné tésné pfirubové noZové Soupatko, navrzené podle norem MSS-SP-81 a TAPPI TIS
405-8 pro aplikace v prumyslovych provozech.

1. MANIPULACE &

PFi manipulaci s nozovym Soupatkem dbejte nasledujicich pokynu:

o Neupinejte Soupatka ke zvedacimu za pohon nebo kryt noze. Tyto sou€asti nejsou navrzeny k tomu, aby
prenasely zatéZ a mohly by se poskodit

¢ Neupinejte Soupatka ke zvedacimu zafizeni za jeho otvor. Hrozi poSkozeni povrchu sedla a tésnéni.

PFi pouziti zvedaciho zafizeni pfi manipulaci s nozovym Soupatkem je nejlépe nasroubovat do zavitovych otvor(
na télese dva nebo vice Sroubll s okem.

UPOZORNENI
e Zkontrolujte, zda ma zvedaci zafizeni pro dané Soupatko dostate¢nou unosnost
e Zkontrolujte zda maji zavitové otvory v télese a Srouby s okem stejny zavit a zda jsou dobfe zajiStény.

PFi zvedani b&éhem montaze doporu€ujeme Soupéatko zvedat na pasech z mékkého materialu za horni ¢ast télesa
Soupatka.

2. INSTALACE A

Je nutné pfedchazet zranéni osob nebo poskozeni majetku v diisledku unikajiciho pracovniho media tim, ze
- osoby povéfené obsluhou a udrzbou Soupatka budou kvalifikované a vySkolené pro provoz dané armatury
- pracovnici budou pouZivat osobni ochranné prostfedky (rukavice, bezpe¢nou obuv, atd.)
- potrubi napojené na armaturu bude odstaveno a bude umisténa vystrazna znacka
- armatura bude zcela oddélena od pracovniho procesu
- bude odpustén pracovni tlak
-z armatury bude vypusténo pracovni medium

Pfed zahajenim instalace zkontrolujte téleso Soupéatka a ostatni €asti, zda nedoSlo béhem piepravy a
skladovani k jejich poSkozeni. Piesvédcete se, Ze vnitini dutiny v télese Soupatka jsou Cisté. Zkontrolujte potrubi a
pfipojovaci pfiruby, zda v potrubi nejsou zbytky ciziho materialu a pfiruby jsou Cisté.

L15 je jednosmérné tésné nozové Soupatko. Mélo by byt nainstaovano tak, aby tlak plsobil proti sedlu.
Oznacgeni SEAT SIDE na télese Soupatka vyznac&uje polohu sedla. Za spravnou instalaci a orientaci odpovida
uzivatel.
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SEAT SIDE SEAT SIDE

FRESSURE PRESSURE

Smér prutoku a diferenéni tlak se vzdy neshoduji.
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ZvIasté se ujistéte, Ze vzdalenost mezi pfirubami je spravna a Ze pfiruby jsou rovnobézné s télesem Soupéatka.

Spatné sefizeni t&lesa a pFirub mlZe zplisobit deformace, které mohou vést k problém(im pfi provozu.

Nasledujici tabulka udava maximalni kroutici momenty upevnovacich Sroubd a maximalni hloubku (T) zavitovych
otvorl vyvrtanych v télese Soupatka.

N

DN 50 65 80 100 |125 |150 |200 |250 |300 |350 |400 |450 |500 |600
T (mm) |8 8 87 |87 |87 [103 |12 12 12 15 15 15 22,2 (22,2
T (In) 0,31 10,31 |0,34 |0,34 |0,34 |0,41 |047 |047 |,047 059 |0,59 |0,59 |0,87 |0,87
Kg.m 6 6 6 6 7 7 7 11 11 15 15 19 19 23

el

N
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Soupatko Ize instalovat v jakékoliv poloze, av$ak na vodorovném potrubi (A) je vhodné ho umistit ve svislé poloze,

pokud je to z hlediska instalace mozné.

U vétSich armatur (>300 mm, téZkych pohont (pneumatickych nebo elektrickych) nebo v pfipadé vodorovné
instalovanych Soupétek (B) nebo u Soupatek namontovanych na vodorovném potrubi pod uhlem (C) bude tfeba pfi
instalaci pouzit vhodnych podpor. (Viz nasledujici obrazek, pfipadné konzultujte s technickym oddélenim

dodavatele).

X

¥

¢ Montaz v téchto polohach konzultujte s dodavatelem

U svislého potrubi je vzdy tieba stavét podpéry (dalSi dotazy vam zodpovi technické oddéleni dodavatele)
Po provedeni instalace zkontrolujte, zda byly pfiruby Fadné upevnény a Ze vSechna elektricka a pneumaticka
pfipojeni byla fadné provedena.
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Jsou-li na Soupéatku namontovana elektricka zafizeni (solenoidové ventily, elektrické pozicionéry, atd.), musi byt
Soupatko pfed uvedenim do provozu fadné uzemnéno.

Nejdfive vyzkousSejte nainstalované Soupatko bez protékajiciho media. Potom vyzkouSejte funkci a t&snéni
Soupatka s protékajicim mediem. Béhem dopravy a skladovani mohlo dojit k sednuti tésnéni, coz muze zpUsobit
mirny priisak. Ten je mozné odstranit dotaZzenim vika ucpavky (6) béhem instalace. Po zkouSce funkce je mozné
uvést Soupatko do provozu.

Hmotnost Soupatek ovladanych ruénim kolem (se stoupajicim hfidelem)

DN 50 65 80 | 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 750 800 900 100 1200
0

Hmotnos | 7 8 9 11 15 18 30 44 58 96 124 168 192 245 405 455 512 680 865 | 1055

t (kg)

3. POHONY

0.1 Ruéni kolo

Soupatko otvirejte otadenim ruéniho kola (12) proti sméru hodinovych rugiéek a uzavirejte otaéenim ruéniho
kola po sméru hodinovych rugicek.

0.2 Paka
Pfi ovladani Soupatka pakou nejprve uvolnéte zajiStovaci svorku umisténou na opérné vidlici (9). Potom je
mozno uzavirat nebo otvirat Soupatko pohybem paky pozadovanym smérem. Na zaveér zajistéte paku v dané
poloze zajiStovaci svorkou.

0.3 Pneumaticky pohon
Obvykle se Soupatka dodavaji s dvojCinnym pneumatickym pohonem, ale na objednavku je mozné dodat i
Soupatko s jednolinnym pohonem. V obou pfipadech je vstupni tlak ovladaciho vzduchu v rozmezi 3,5 az 7
bar.
Pro udrzeni dobrého stavu valce pohonu musi byt vzduch suchy, €isty a pfimazavany.
Pfed uvedenim Soupatka do provozu je vhodné pohon 3 — 4 krat spustit.

0.4 Elektricky pohon
Podle typu a zna¢ky pouzitého elektrického pohonu budou dodany pfislusné navody (tj. manual od vyrobce)

4. UDRZBA &

Zranéni osob nebo poskozeni majetku v disledku unikajiciho pracovniho media je nutno pfedchazet tim, ze
- osoby povérené obsluhou a udrzbou Soupatka budou kvalifikované a vySkolené pro provoz dané armatury
- pracovnici budou pouzivat osobni ochranné prostfedky (rukavice, bezpeénou obuyv, atd.)
- potrubi napojené na armaturu bude odstaveno a bude umisténa vystrazna znacka
- armatura bude zcela oddélena od pracovniho procesu
- bude odpustén pracovni tlak a z armatury bude vypusténo pracovni medium

Jedinou udrzbou, kterou je tfeba provadét je vyména ucpavky (4) nebo tésnéni (3), pokud se jedna o typ

s mékkym sedlem.

Zivotnost t&chto prvki zavisi na pracovnich podminkach, jako napt. tlak, teplota, abrasivni medium, chemické
vlastnosti media, pocet cykl(, atd.

4.1 Vymeéna ucpavky (4)

1) Vypustte tlak z potrubi a uvedte Soupatko do polohy zavieno.

2) Demontujte kryty noze (pouze u automaticky ovladanych Soupatek) a nosné desky (9)
3) Uvolnéte vieteno nebo htidel (6) z noze (2) (Obr. 1)4)
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4) VySroubujte matice vik ucpavky (5) a vika sundejte (Obr. 2)

' Foto 3

Foto 1

Foto 2

5) Vyndejte starou ucpavku (4) a vycistéte pouzdra ucpavky

6) Vlozte novou ucpavku (4) tak, Zze spoje jednotlivych krouzkl budou stfidavé na jedné a na druhé strané noze.
(Obr. 3)

7) Po vlozZeni ucpavky utahnéte pevné viko ucpavky (5)

8) Namontujte hridel (6) k nozi (2)

9) Namontujte nosné desky (9) a kryty noze

10) Provedte nékolik operaci pod tlakem a znovu dotahnéte viko ucpavky (5), abyste zabranili netésnosti.

4.2 Vyména tésnéni (3) (pouze u Soupatek s mékkym sedlem)
1) Demontujte Soupatko z potrubi
2) Demontujte pohon, kryty noZe a nosné desky (9)
3) Uvolnéte vieteno nebo hfidel (6) z noze (2) (Obr. 1)
4) Vysroubujte matice vik ucpavek (5) a viko sundejte
5) Vyndejte starou ucpavku (4) a niiz (2) a vycistéte pouzdra ucpavek
6) Vyndejte krouzky (10) pfidrzujici tésnéni (3)
7) Vyndejte opotfebované tésnéni (3) a vycistéte pouzdro tésnéni
8) Urezte spravnou délku tésnéni (3) a vioZte ho do pouzdra tésnéni, pficemz spoj tésniciho provazce musi
byt nahofe (Obr. 4 a 5).

Délky tésnéni

DN 50 |65 |80 |100 |125 [150 |200 [250 |300 |350 [400 [450 |500 |600
Délka |205 (255 295 |365 (440 |510 |680 |860 |1020|1190 |1350 |1510 |1630 |2010
(mm)
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9) Umistéte krouzek pfidrzujici tésnéni (10) a lehkym poklepavanim po jeho okraji ho uvedte do spravné
polohy. (Obr. 6 a 7)

4

Photo6 ' Photo 7

10) Namontujte nuz

11) Umistéte viko ucpavky (5) a dokoncete montaz podle pokyn( z odstavce 4.1.

12) Namontujte nosné desky (9), kryty noze a pohon. Pfed instalaci na potrubi provedte 2x nebo 3x otevfeni a
zavfeni.

4.3 Vyména tésnéni PTFE
Drzte se pokynu uvedenych v odstavci 4.2 a nasledujicich poznamek:

1. Abychom u nerezovych Soupatek (téleso z materialu CF8M)dosahli tésnéjSiho uzavieni, je pouzdro sedla
tésnéno plastickym lepidlem. U litinovych téles (GG25) tato Uprava neni nutna.

Tésnéni bude v této poloze: ‘:l

2. Udélejte z tésniciho provazce kruh, spojte konce a upravte kruh do tvaru srdce (viz obr.)

3. Vlozte oba konce tésnéni do horni €asti pouzdra sedla (vedle vika ucpavky (5) a prsty vpravte vyhnutou ¢ast
tésnéni do pouzdra.
Pokud je pramér Soupatka maly (DN<150), muzZete pouzit svérak

4.4 Mazani o
Soupatka s ru¢nim kolem se dodavaiji s mazaci E S
hlavici na vidlici (8) pohonu. Mazani provadéjte

vzdy po 30 dnech mazivem na bazi kalcia, které ma vysokou
odolnost proti vodé, nizky obsah popilku a vybornou pfilnavost.
Dvakrat za rok se doporucuje sejmout ochranny kryt (12)
a naplnit chranic¢ hfidele (13) do poloviny tukem.

5. SKLADOVANI

V pfipadé dlouhodobé skladovani ulozte Soupatka v dobfe vétrané mistnosti. Soupatka by neméla byt vystavena
teploté vy3Si nez 30 °C, protoze nékteré mékké materialy sedel by se mohly pfi vy3Sich teplotach poskodit.
Pokud se nelze vyhnout skladovani ve venkovnich prostorach, Soupatka pfikryjte a chranite je pfed zdroji tepla a
pfimym sluncem. Zajistéte dobrou ventilaci proti vihkosti.
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6. SEZNAM NAHRADNICH DiLU
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Téleso

NGz

Tésnéni
Ucpavka

Viko ucpavky
Hridel

Matice hfidele
Vidlice

Nosné desky

. Krouzek pfidrzujici tésnéni
. Ruéni kolo

. Krytka

. Chréani¢ hfidele
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FLUIDTECHNIK BOHEMIA, s.r.o. ,Olomoucka 87, CZ- 627 00 Brno,

tel.: ++420 548 426 811 o tel.: ++420 548 213 233-5 ¢ fax: ++420 548 213 238
e-mail: brno @ fluidbohemia.cz  http: // www.fluidbohemia.cz

NONSTOP linka technické podpory: 548 426 832



